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大罐陈化黄酒系统

设计的方法
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的方法
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成果体现

形式

□√新技术 □新工艺 □新产品 □新材料 □新装备

□农业、生物新品种 □矿产新品种 □其他应用技术

所属领域
□电子信息 □能源环保 □装备制造 □生物技术与新医药

□新材料 □√农业食品科技 □海洋技术 □其他
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□研制阶段 □√试生产阶段 □小批量生产阶段

□批量生产阶段 □其他



成果简介

一、简要综述

本课题为自拟课题。

二、具体介绍

1、项目简介

本项目属于黄酒生产中的陈化工艺技术领域，应用不锈钢大罐贮存黄

酒，保证产品安全，提升黄酒生产技术装备水平。

技术内容：（1）采用通入微氧方式进行大罐贮酒，实现黄酒陈化，并

且可对陈化进行预测性和控制，做到不易染菌，风味物质不会损失。（2）

根据黄酒陈化工艺的特点建立一套专门适用于黄酒大罐贮存的设备及工

艺系统。

本项目为实现黄酒生产的全程机械化创造条件和基础，能够显著降低

生产成本、提升生产效率。

2、创新要点

（1）采用微氧方式贮存黄酒；

（2）采用新型高效绿色杀菌剂（NADES）对大罐设备杀菌；

（3）设计了一套黄酒大罐贮存系统。

3、效益分析

根据试生产情况分析测算，采用大罐贮存黄酒每 1 万吨即可为企业节

省 175 万元成本，仓库占地面积减少 90%以上，同时，相比传统陶坛贮

酒节省了大量人力、物力。

4、推广情况

项目成果已在会稽山绍兴酒股份有限公司推广。

合作需求 合作方式
□自主开发生产产品 □技术入股与合作

□√技术转让 □技术服务 □ 其它
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